4-2-3-4 : نسبة الرماد (العناصر المعدنية) في الحليب :

4-2-3-4-1 : تأثير الينسون :
      يتبين من الجدول ( 12 ) أنعدام الفروق المعنوية بين المعاملات في نسبة رماد الحليب ولكن في نهاية التجربة حدث أرتفاع معنوي في نسبة رماد الحليب لمعاملة أضافة 30 غم من الينسون المعامل (0.66%) مقارنةً بمجموعة المقارنة (0.62%) وقد يعود السبب في ذلك الى أن الينسون يحتوي على رماد بنسبة عالية (7.44) كما ذكر سابقاً في التحليل الكيمياوي للينسون ومنها الكالسيوم والحديد والبوتاسيوم والمنغنيز مما كان لهُ الأثر في زيادة نسبة الرماد بالحليب.
4-2-3-4-2 : تأثير الرش :

       يتضح من الجدول ( 12 ) عدم وجود فروق معنوية بين المعاملتين في نسبة رماد الحليب في بداية التجربة ولكن في فترات معينة ولاسيما في نهاية التجربة لوحظ حدوث أنخفاض معنوي في  نسبة رماد الحليب لمجموعة الرش (0.62%) مقارنة بالمجموعة التي من دون رش وكانت (0.64%) وقد يعود السبب في ذلك الى أرتفاع أنتاج الحليب لمعاملة الرش مما أنعكس على أنخفاض نسبة الرماد في الحليب إذ أنه عندما تزداد كمية الحليب المنتجة للبقرة تنخفض نسبة مكونات الحليب (عبد الكريم، 1986).

4-2-3-4-3 : تأثير التداخل بين الينسون والرش :

      يتضح من الجدول ( 12 ) عدم وجود فروق معنوية بين المعاملات في نسبة رماد الحليب من بداية التجربة حتى الأسبوع التاسع فقد حدث أنخفاض معنويP<0.05)) لمعاملة الرش مع 30غم ينسون غير معامل مقارنة بمجموعة المقارنة ومعاملة أضافة 30غم ينسون معامل مع أو من دون رش، وفي نهاية التجربة حدث أنخفاض معنوي لمعاملة الرش ومعاملة الرش مع أضافة 30غم ينسون غير معامل في نسبة رماد الحليب مقارنة ببقية المعاملات عدا مجموعة المقارنة وقد يعود السبب في ذلك الى زيادة أنتاج الحليب للمعاملتين مع عدم عبور كمية كافية من المواد الغذائية للينسون لمعاملة الرش مع الينسون غير المعامل من منطقة الكرش بسبب تحلل جزء منه في الكرش بواسطة الأحياء المجهرية وهو أنعكاس للتأثيرات السابقة .
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